Compte Rendu de réunion P. MEFISTO

n°27 21/05/02


Projet :
MEFISTO

Objet :
COMPTE RENDU REUNION N°27

Date :
21 mai 2002

Présents :
LP, PLa, DA, DC, PS, CB

Diffusion :
participants +, JJO, FRA, , SL, CL, OM

Ordre du jour :
· Approbation CR n°26

· Avancement des essais

· PSA (Pla, DC)

· thèse DA

· ARCELOR (PLa)

· Contrats en préparation EADS

· Travaux

· Avancement d'étude développement

· Expression de besoin acquisition (DC)

· Expression de modification table (PS)

· Autres points

Prochaine réunion :
Prochaine réunion 17/6/02 – 10h-12h

Avancement des essais  TFE  et TDA.

1 CR DE LA REUNION N° 26 DU 29/4/02

OK - RAS.

2 Avancement ETUDES essais

2.1 Etude Y67 (PLa)

2.1.1 Avancement des tâches

• Essais de traction : prélèvement tôles fait. Découpe éprouvette à faire 

• Découpe des éprouvettes de traction HLE (PLa, 17/6/02)

• Essais  sur XES et HLE (PLa, >17/6/02)

• Rugosité de tôle : Nouvelles mesures en cours. Attente des résultats de rugosité et de topo pour voir si on met en évidence une variation de la rugosité dans le sens longitudinale car les photos indiquent des variations visuelle d'état de surface. 75%

Voir si la mesure de brillance pourrait apporter une indication globale. 

• Mesure au brillancemètre sur tôles XES et HLE prélevés (CB, PLa, 7/6/02)

• Mesure au brillancemètre pour les essais sur tôles XES de DA (CD, DA, 7/6/02)

• Essai phases 2.2 : fini 100%

• Mesure de DRX sur TiN et CrN. Différence entre revêtement et massif de TiN. Sur le TiN du MC/VST, il y a également une évolution de texture qui peut avoir deux causes : enlèvement de matière ou évolution avec le passage de tôle. Forte différence entre les CrN/CETIM et CrN/PSA. 

• Rapport d'avancement n°2. Sur les tôles XES, les classements des état de surface d'outils est inverse à celui de la tôle. 

• Sortie du rapport d'avancement n°2  (PLa, 24/5/02)

• Essais et simulation. Dans la simulation numérique (c f. Annexe1). Essais, TiN écaillage dans le centre du rayon et pas ailleurs, CrN usure abrasive à l'entrée et 2ème environ à 80°. Dans la thèse à DA, expérimentalement 2 zones à 0° et entre 30°-45° pour 70°.

• Nouvelle comparaison essais/calculs avec des résultats écrits PSA et TDA (PLa, LP, CB, DA, 28/5/02)

• Demander autorisation de benne pour les tôles pré-étude (PLa, 17/6/02) 

• Demander autorisation de benne pour les tôles études (PCB, 17/6/02) 

2.2 Thèse DA (DA)

2.2.1 Excédent de tôle PUM dans la livraison du 1/3/02

Accord OM. DA re-contacte PUM pour qu'ils reprennent les 3 tonnes restantes.

• Contacter  PUM (DA, 29/5/02). 

• Repérage des palettes  (PLa, 22/5/02)

2.2.2 Avancement essais

2 essais nus à 70° (Nu-1-1, Nu-1-2), mais 2 résultats différents, 2 transferts observés l'un avec grattons et l'autre sans rien de marqué à partir de 600 cycles. Les 2 rayons sont d'état de surface différents. P. Cledat avait signalé un  risque de piqures d'oxydation. A réflechir.

Nouvel essais à 70° à refaire (Nu-1-3) et mesure sur frottement.

• Esssais d'endurance Nu-1-3 (DA, DC, CB, 24/5/02).

• Planning à reprendre (DA, CB, PLa, 10h-10h30 22/5/02).

2.2.3 Transfert du programme de rugo

Travaux en cours. 2 versions sont envisager par DA à SL. Dans l'immédiat donne la version standard, la moins intéractive.

2.3 TFE-ARCELOR (PLa)

Les outils seront approvisionnés pour le 7/6/02 par CRM. Les tôles vont arrivées ces jours-ci. Les tôles CETIM et PSA sont à mettre dehors. Seules les PSA/XES et HLE de la phase 2 sont à garder à l'intérieur. Toutes les palettes à sortir seront étiquettées.

Les essais ne démarreront pas avant le 10/6/02.Soutenance du TFE le 20/6/02 à de 10h-11h. 

Procédure essais. PLa à rédiger la procédure d'essais. Elle disponible pour A. MORELA (cf. Annexe 3).

• Planning à reprendre (AM, PLa, 10h-10h30 22/5/02).

• Repérage des palettes  (PLa, 22/5/02)

3 DEV ELOPPEMENT MEFISTO

3.1 Acquisition (DC)

Pas de questions à la présentation du besoin (CRR n°26, 29/4/02). DC a avancée sur le CDC fonctionnel.

CB demande d'inclure une mesure de coefficient de frottement. 

• Modification de la mesure du coefficient de frottement (CB, DC, 31/5/02)

• CdC acquisition (DC, LP, 24/5/02)

3.2 Expression du besoin des travaux de la table (PS)

Pas de questions à la présentation du besoin (CRR n°26, 29/4/02). Pas de solution commerciale de CODETEC, il proposerait une solution de brosse. Il doit passer à l'EMAC. Les dimensions ont été relevées. Le rapport sur l'ébavureur a été retrouvé. Discussion avec FRO pour le tendeur de tôles. 

• Dimension maximale de la zone matrice pour étude table  CSTN (CB, 17/6/02).

• Re-contacter CODETEC pour solution de dégraissage (PS, PLa, 17/6/02).

• CdC table d'essais (PS, LP, 7/6/02)

3.3 Sécurité 

Relancer la demande de position des extincteurs. 

• Mail à SG/ST pour le repositionnement (LP, 22/6/02)

4 Autres questions

EADS. CB a vu Mme CHAINE le 15/5 à Saint Eloi. La question de dégradation des outils n'est plus d'actualité. Attendre 9/02 pour en reparler

• Contact Mme CHAINE (CB, 9/02)

Communication. Metrre l'accent sur la communication des résultats acquis. Publication et conférence en reprenant la trame de Karlstadt.

• Reprise de l'article (PLa, LP, 7-6/02)

5 Planning

A discuter avec PLA, CB, DC le 22/5/02 à 10h-10h30 (Annexe 2).

• Planning à reprendre (AM, PLa, 10h-10h30 22/5/02).

6 ANNEXE 1 : Liste des tâches au 21/05/02
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7 ANNEXE 2 : Planning MEFISTO au 22/05/02

Prochaine Mise à Jour : le 10/6/02
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8 ANNEXE 3 : Procédure d'essais (Pla)

Procédure d’essais MEFISTO

Suivie lors du projet Y67

9 Approvisionnement tôles

9.1 Commande tôle

Coordonnées fournisseur :

PUM

Division CISAPUM

1-3 place de la Belgique

51076 REIMS Cedex

Tél. : 03 26 84 65 65

Fax. : 03 26 84 66 50

Dimensions bobine :

Poids max : 150 kg

Diamètre int. : 400 mm

Largeur tôle : 50 mm

9.2 Réception tôle

Mesure de dureté : le prélèvement de tôle se fait par « scie cloche » à la perçeuse et faite

10 Approvisionnement outils

10.1 Commande outils

Coordonnées fournisseurs :

Usinage et traitement thermique :

· CRM S.A.

Plateau de la Grillatié

BP 30

81000 CARMAUX

Tél. : 05 63 80 25 32

Fax. : 05 63 80 25 33

Contact : Pierre Viarouge – Tél. : 05 63 80 25 39

Traitement de surface :

Revêtement multicouche TiN-TiCN-TiC  (CVD)

· VST

Hohe Flum Str. 22

D-79650 SCHOPFHEIM

Tél. : 00 49 76 22 39 99 44

Contact France : Gérard Stoecklin – Tél . : 06 80 63 49 88 – Fax. : 00 49 76 22 39 99 47

Revêtement CrN :

· Balzers 

Z.A. Chesnes

BP 731

38297 Saint Quentin Fallavier Cedex

Tél. : 04 74 95 68 18

Fax : 04 74 95 68 77

Contact : Pierre Bechetoille – Tél. : 04 74 95 22 51

Revêtement TiN :

· HIT-Bodycote

ZI Route de Crouy

60530 Neuilly en Thelle

Tél. : 03 44 26 86 00

Fax : 03 44 26 86 30

Correspondant : Mr Matte

Notre code client : MA1803

10.2 Réception outils

Après usinage et traitement thermique A VERIFIER :

· Cotes

· Dureté en différents points

· Rugosité

Remplir la fiche de suivi par outil qui servira ensuite pendant les essais.

11 Essais MEFISTO

11.1 Montage outils

11.2 Montage tôle

11.3 Fiche d’essai

Chaque outil à une fiche de suivi (cf annexe 1)

Il faudrait rajouter à cette fiche la références des bobines utilisées.

11.4 Fichier global

[image: image4.wmf]Un fichier Excel permet le suivi et l’enregistrement de tous les essais (cf exemple ci-dessous)

11.4.1 Il faudrait rajouter à ce tableau les références des bobines

12 Observation MEB

12.1 Placement outil

· L’outil est placé sur un support en V perpendiculairement à la porte de la chambre et les trous de fixation vers la droite.

· On repère les coordonnées de l’angle supérieur de l’outil (à gauche sur l’image MEB) et de l’angle inférieur (à droite sur l’image MEB), ce qui permet de calculer les coordonnées du « centre du rayon ».

· On commence par l’image du centre du rayon (le centre de cette image correspondant au centre du rayon)

· On se déplace toujours de la même distance à l’aide de la platine motorisée de façon à ce que les images aient une zone de recouvrement afin de pouvoir reconstituer le rayon de l’outil. (Pour un rayon de 6, il faut 5 images)

12.2 Fiche d’observation

Chaque photo est repérée sur la fiche d’observation MEB (cf annexe 2)

13 Analyses DRX

13.1 Mesure d’épaisseur

Se fait par rocking curve sur un pic du substrat ou de la couche inférieure pour les multicouches

13.2 Mesure de texture

Se fait pour l’instant en combinant plusieurs rocking curve

13.3 Mesure de contraintes

Avec le SETX

Analyse rugosimétrie

· Mesure de topographie :
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L’objectif de ce type de mesure est de pouvoir quantifier une usure du profile ou une estimation quantitative du transfert de la tôle sur l’outil.

· Mesure de « profilo »

[image: image6..pict]
Ces mesures sont réalisée à l’entrée (a), au milieu (b) et en sortie (c) du rayon sur deux zones de part et d’autre du centre de la matrice 
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ANNEXE 2
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020315

		MEFISTO				Charge de travail

		5/21/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																										30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												7-Apr		14-Apr		21-Apr		28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D										75%

		TDA		5		5						0%								4		5				5		4		2		5		4		5		5

		Nu/XES		0		0

		MC/XES		0		0

		MC/HLE		5		5																																				5

		ARCELOR		10		0						0%

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		35		5		30		0				0		0		0		4		5		0		5		4		2		5		4		5		5		0		5		0		0						0

												Dispo		20		20		20		4		5		5		5		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		3/14/98		Prévu

				En cours



&L&F-&A&C&"Charcoal,Normal"&0&D&RLP

&C&"Charcoal,Normal"&0&P



020415

		MEFISTO				Charge de travail

		5/21/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																										30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												7-Apr		14-Apr		21-Apr		28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D										75%												2

		Thèse DA		34		34		5.0		0.0		15%

		Nu/XES		12		12		5.0				42%								4		3				3		2

		MC/XES		10		10		0.0				0%																2		2						3		3

		MC/HLE		12		12		0.0				0%																				4								3		5

		TDA (cf PTDA)

		ARCELOR		10		55						0%																						4		2		2		2						15		15		15

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		64		89		35		0				0		0		0		4		3		2		3		4		2		4		4		5		5		5		5		0		15						0

												Dispo		20		20		20		4		5		5		5		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		4/14/98		Prévu

				En cours



&L&F-&A&C&"Charcoal,Normal"&0&D&RLP

&C&"Charcoal,Normal"&0&P

TDA (cf PTDA)



020429

		MEFISTO

		5/21/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																				30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D						2.0				100%								2

		Thèse DA		34		34		8.5		0.0		25%

		Nu/XES		12		12		8.5				71%								10		2

		MC/XES		10		10		0.0				0%										2		2						3		3

		MC/HLE		12		12		0.0				0%														4								3		5

		TDA (cf PTDA)

		ARCELOR		10		55						0%																4		2		2		2						15		15		15

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		64		89		38.5		0				0		0		0		12		4		2		4		4		5		5		5		5		0		15						0

												Dispo		20		20		20		4		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		4/28/98		Prévu

				En cours



&LPlanning du pilote MEFISTO&R&D

&L&F-&A / LP&Rpage &P

TDA (cf PTDA)



020522

		MEFISTO

										PLANNING ESSAIS MEFISTO

				Semaine 21										Semaine 22										Semaine 23										Semaine 24										Semaine 25

				19/5		20/5		21/5		22/5		23/5		26/5		27/5		28/5		29/5		30/5		2/6		3/6		4/6		5/6		6/6		9/6		10/6		11/6		12/6		13/6		16/6		17/6		18/6		19/6		20/6

		Nu 1-1

		Vst 1-1

		Nu 2-1

		Vst 2-1

		Sollac										G2								G2										Sollac						Sollac

		Nu 1-2												Nu 1-2

		Nu 2-2																						Nu 2-2

		Vst 1-2																																						Vst 1-2

		Vst 2-2																																												Vst 2-2

		Essais réalisés fin de semaine								0										0						0				Nu 2-2						0				Nu 2-2				0				Nu 2-2				Vst 2-2

																				Nu 1-2						Nu 1-2										Nu 1-2				Vst 1-2				Nu 1-2				Vst 1-2

						Jours fériés																		Conditions d'essai pour les outils

						Jours d'essai Djelali																																		ARCELOR

																				Référence				Tôle				Config												Référence				Tôle				Config

						Jour d'essai Alex														Nu1-1				Xes				70°												G1				DC04-G				80°

																				Nu 1-2				Xes				70°												G1				DC04-G				70

																				Nu2-1				Xes				90°

																				Nu 2-2				Xes				90°

																				VST1-2				Xes				70 ou 90°

																				Vst 1-2				Xes

																				VST2-1				Hle				70 ou 90°

																				VST2-2				Hle





CHARGE

		ACTIVITES		Date		Tâche		Ressource		Échéance prév		Date		Avancement		Commentaires

		DEVELOPPEMENT		28/4		CdC table d'essais		PS, LP		6/6				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Validation de l'expression de besoin table		tous		2/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Dimension maximale de la zone matrice pour étude table  CSTN		CB		16/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Re-contacter CODETEC pour solution de dégraissage		PS, Pla		16/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Validation de l'expression de besoin  acquisition		tous		2/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		CdC acquisition		DC, LP		23/5				0%

		ETUDE		28/4		Vérifier l'envoi du document à EADS de 3/02		CB, LP		17/5				0%

		ETUDE		28/4		Contacter Mme CHAINE		CB		16/5				0%

		ETUDE		28/4		DA et commande outils		Pla, LP		29/4				0%

		ETUDE		28/4		Rédaction de la procédure d'essais Y67 et X65		Pla, CB		1/5				0%

		MAINTENANCE		28/4		Commande d'un tableau blanc		DC		16/5				0%

		SECRETARIAT		28/4		Mise à jour du planning MEFISTO et diffusion		LP		2/5		1/5		100%

		TDA		28/2		Bilan tôle XES et retourner excédent		DA		14/3				0%

		TDA		28/4		Planning essais à reprendre		DA, DC, LP		2/5				0%

		TDA		28/4		Renvoyer 3 tonnes de tôle à PUM		DA, OM,		17/5				0%

		TDA		28/4		Revoir la DA initiale pour commande de 2 tonnes		DA, OM		17/5				0%

		Y67		28/3		Essais de traction		LP		19/4				0%

		Y67		28/2		Analyse des résultats de rugosité de tôles		Pla, SB		7/3		28/4		50%

		Y67		28/2		Poursuivre les essais phase 2.2 : nu, TiN, MC		DC, PLa		28/3		28/3		75%

		Y67		28/2		Dépouiller les mesures de DRX sur les TiN usés pour comprendre les phénomènes		PLa		14/3		28/4		80%

		Y67		28/3		Finalisation du rapport d'avancement n°2		Pla, DC		4/4		28/4		80%

		Y67		28/4		Réunion de discussion sur les résultats de rugo		PLa, SL, CB,		1/5				0%

		Y67		28/4		Réunion de discussion entre résultats d'essais et simulation numériques		PLa, LP		2/5				0%

		Y67		28/4		Transférer le programme de topo de DA à SL		SL, DA		2/5				0%

		Y67		28/4		Finaliser le CRA n°2 pour diffusion à PSA		Pla, LP		2/5				0%

		Y67		28/4		Prélevement HLE pour essais mécanique		DC		16/5				0%

		Y67		28/4		Demander autorisation de benne pour les tôles pré-étude		Pla		16/5				0%

		SECRETARIAT		28/3		Reprise du CRR 24		LP		1/4				100%

		SECRETARIAT		28/2		Précision du besoin et validation des dépenses		tous		5/3		19/3		100%

		TFE-AM		28/2		Evaluer la durée de travail MEFISTO, analyse MEB, rugosité		PLa,LP, AM		6/3		28/4		100%

		Y67		28/2		Poursuivre les essais phase 2.2 : fin du CrN  et nu, TiN, MC		DC, PLa		6/3		28/3		100%

		TFE-AM		28/2		Recontacter Ch. MAGNY pour date de livraison, date d'essais, choix des revêtements		PLa,LP, AM		6/3		20/3		100%

		SECRETARIAT		28/2		Transmission des besoins à DIRMAT		LP		6/3		19/3		100%

		ETUDE		28/2		Recontacter Marion CHAINE et faire un point		LP		6/3		4/3		100%

		TDA		28/2		Planning d'essais MEFISTO		DC, PLa, LP		14/3		8/4		100%

		TFE-AM		28/3		Discussion essais, planning ARCELOR		PLa,LP, AM		29/3		28/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Fixation des contacteurs sur les portes		PS		1/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Enquête besoins utilisation acquisition		DC, LP		4/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Transmission des fichiers CAO IDEAS de MEFISTO		PS, LP		4/4		4/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Demande de travaux fixation d'extincteur à SG/ST		DC		4/4		4/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Flacons  à porter à la benne		DC		4/4		19/4		100%

		TDA		28/3		Planning d'essais thèse		DA, LP		4/4		8/4		100%

		Y67		28/3		Prélèvement de tôle HLE pour rugo		DC		4/4		28/4		100%

		Y67		28/3		Fin essais MC sur HLE		DC		14/4		19/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Synthèse expression de besoin acquisition		DC, LP		29/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/2		Expression de besoin augmentation de capacités		PS, LP		29/4		28/4		100%

		TDA		28/2		Affiner le plan d'expériences pour définir les outils, les tôles et la durée des essais nécessaires		DA, LP		15/3/02		4/4		100%

		SECRETARIAT		28/3		Mise à jour du planning MEFISTO et diffusion		LP		1/4		4/4		100%



&LP MEFISTO&CLISTE DES TACHES&R&D

&L&F-&A&Rpage &P




_1083585142.xls
020315

		MEFISTO				Charge de travail

		5/21/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																										30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												7-Apr		14-Apr		21-Apr		28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D										75%

		TDA		5		5						0%								4		5				5		4		2		5		4		5		5

		Nu/XES		0		0

		MC/XES		0		0

		MC/HLE		5		5																																				5

		ARCELOR		10		0						0%

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		35		5		30		0				0		0		0		4		5		0		5		4		2		5		4		5		5		0		5		0		0						0

												Dispo		20		20		20		4		5		5		5		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		3/14/98		Prévu

				En cours



&L&F-&A&C&"Charcoal,Normal"&0&D&RLP

&C&"Charcoal,Normal"&0&P



020415

		MEFISTO				Charge de travail

		5/21/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																										30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												7-Apr		14-Apr		21-Apr		28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D										75%												2

		Thèse DA		34		34		5.0		0.0		15%

		Nu/XES		12		12		5.0				42%								4		3				3		2

		MC/XES		10		10		0.0				0%																2		2						3		3

		MC/HLE		12		12		0.0				0%																				4								3		5

		TDA (cf PTDA)

		ARCELOR		10		55						0%																						4		2		2		2						15		15		15

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		64		89		35		0				0		0		0		4		3		2		3		4		2		4		4		5		5		5		5		0		15						0

												Dispo		20		20		20		4		5		5		5		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		4/14/98		Prévu

				En cours



&L&F-&A&C&"Charcoal,Normal"&0&D&RLP

&C&"Charcoal,Normal"&0&P

TDA (cf PTDA)



020429

		MEFISTO

		5/21/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																				30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D						2.0				100%								2

		Thèse DA		34		34		8.5		0.0		25%

		Nu/XES		12		12		8.5				71%								10		2

		MC/XES		10		10		0.0				0%										2		2						3		3

		MC/HLE		12		12		0.0				0%														4								3		5

		TDA (cf PTDA)

		ARCELOR		10		55						0%																4		2		2		2						15		15		15

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		64		89		38.5		0				0		0		0		12		4		2		4		4		5		5		5		5		0		15						0

												Dispo		20		20		20		4		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		4/28/98		Prévu

				En cours



&LPlanning du pilote MEFISTO&R&D

&L&F-&A / LP&Rpage &P

TDA (cf PTDA)



020522

		MEFISTO

										PLANNING ESSAIS MEFISTO

				Semaine 21										Semaine 22										Semaine 23										Semaine 24										Semaine 25

				19/5		20/5		21/5		22/5		23/5		26/5		27/5		28/5		29/5		30/5		2/6		3/6		4/6		5/6		6/6		9/6		10/6		11/6		12/6		13/6		16/6		17/6		18/6		19/6		20/6

		Nu 1-1

		Vst 1-1

		Nu 2-1

		Vst 2-1

		Sollac										G2								G2										Sollac						Sollac

		Nu 1-2												Nu 1-2

		Nu 2-2																						Nu 2-2

		Vst 1-2																																						Vst 1-2

		Vst 2-2																																												Vst 2-2

		Essais réalisés fin de semaine								0										0						0				Nu 2-2						0				Nu 2-2				0				Nu 2-2				Vst 2-2

																				Nu 1-2						Nu 1-2										Nu 1-2				Vst 1-2				Nu 1-2				Vst 1-2

						Jours fériés																		Conditions d'essai pour les outils

						Jours d'essai Djelali																																		ARCELOR

																				Référence				Tôle				Config												Référence				Tôle				Config

						Jour d'essai Alex														Nu1-1				Xes				70°												G1				DC04-G				80°

																				Nu 1-2				Xes				70°												G1				DC04-G				70

																				Nu2-1				Xes				90°

																				Nu 2-2				Xes				90°

																				VST1-2				Xes				70 ou 90°

																				Vst 1-2				Xes

																				VST2-1				Hle				70 ou 90°

																				VST2-2				Hle





CHARGE

		ACTIVITES		Date		Tâche		Ressource		Échéance prév		Date		Avancement		Commentaires

		DEVELOPPEMENT				Modification de la mesure du coefficient de frottement		CB, DC		30/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		CdC table d'essais		PS, LP		6/6		20/5		20%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Dimension maximale de la zone matrice pour étude table  CSTN		PS, CB		16/5		20/5		20%		En cours

		DEVELOPPEMENT		28/4		Re-contacter CODETEC pour solution de dégraissage		PS, Pla		16/5		20/5		20%

		DEVELOPPEMENT		28/4		CdC acquisition		DC, LP		23/5				50%		En cours

		DEVELOPPEMENT		28/4		Validation de l'expression de besoin  acquisition		tous		2/5		20/5		80%		Mque frottement

		ETUDE		20/5		Contacter Marion CHAINE et faire un point		CB		Sept				0%

		ETUDE		28/4		DA et commande outils		Pla, LP		29/4				80%		Livraison 7/6

		ETUDE		28/4		Rédaction de la procédure d'essais Y67 et X65		Pla, CB		1/5		20/5		80%		1ère version OK

		ETUDE/TDA		20/5		Contact PUM pour enlèvement tôle DC04		DA		28/5				0%

		ETUDE/TDA		28/4		Renvoyer 3 tonnes de tôle à PUM		DA, OM,		17/5		20/5		0%

		ETUDE/TDA		20/5		Mesure au brillancemètre pour les essais sur tôles XES de DA		DA, CB		6/6				0%

		ETUDE/TFE		20/5		Repérage des palettes  à sortir		PLa		21/5				0%

		ETUDE/X65		28/4		Demander autorisation de benne pour les tôles		CB		16/6				0%

		ETUDE/Y67		20/5		Découpe des éprouvettes de traction HLE		PLa		16/6				0%

		ETUDE/Y67		28/3		Essais de traction  HLE et XES		LP		19/4		20/5		0%

		ETUDE/Y67		20/5		Mesure au brillancemètre sur tôles XES et HLE prélevés		CB, PLa		6/6				0%

		ETUDE/Y67		28/4		Demander autorisation de benne pour les tôles pré-étude		Pla		16/5		20/5		0%

		ETUDE/Y67		28/4		Discussion entre résultats d'essais et simulation numérique		PLa, LP		2/5		20/5		50%

		ETUDE/Y67		28/2		Analyse des résultats de rugosité de tôles		Pla, SB		7/3		28/4		75%

		ETUDE/Y67		28/2		Dépouiller les mesures de DRX sur les TiN usés pour comprendre les phénomènes		PLa		14/3		20/5		80%

		ETUDE/Y67		28/3		Finalisation du rapport d'avancement n°2		Pla, DC		4/4		20/5		80%

		MAINTENANCE		28/4		Commande tableau blanc		DC		16/5				50%		En cours

		SECRETARIAT		20/5		Reprise de l'article		PLa, LP		Juillet				0%

		ETUDE/Y67		28/4		Réunion de discussion sur les résultats de rugo		PLa, SL, CB,		1/5		20/5		100%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Validation de l'expression de besoin table		tous		2/5		20/5		100%

		ETUDE		28/4		Vérifier l'envoi du document à EADS de 3/02		CB, LP		17/5		1/5		100%

		ETUDE		28/4		Contacter Mme CHAINE		CB		16/5		20/5		100%

		SECRETARIAT		20/5		Mise à jour du planning MEFISTO et diffusion		LP		21/5		21/5		100%

		ETUDE/TDA		20/5		Planning essais à reprendre		DA, DC, LP		2/5		20/5		100%

		ETUDE/TDA		28/4		Revoir la DA initiale pour commande de 2 tonnes		DA, OM		17/5		20/5		100%

		ETUDE/Y67		28/2		Poursuivre les essais phase 2.2 : nu, TiN, MC		DC, PLa		28/3		28/3		100%

		ETUDE/Y67		28/4		Transférer le programme de topo de DA à SL		SL, DA		2/5				100%

		ETUDE/Y67		28/4		Prélevement HLE pour essais mécanique		PLa, LP		16/5		20/5		100%

		SECRETARIAT		28/3		Reprise du CRR 24		LP		1/4				100%

		SECRETARIAT		28/2		Précision du besoin et validation des dépenses		tous		5/3		19/3		100%

		TFE-AM		28/2		Evaluer la durée de travail MEFISTO, analyse MEB, rugosité		PLa,LP, AM		6/3		28/4		100%

		Y67		28/2		Poursuivre les essais phase 2.2 : fin du CrN  et nu, TiN, MC		DC, PLa		6/3		28/3		100%

		TFE-AM		28/2		Recontacter Ch. MAGNY pour date de livraison, date d'essais, choix des revêtements		PLa,LP, AM		6/3		20/3		100%

		SECRETARIAT		28/2		Transmission des besoins à DIRMAT		LP		6/3		19/3		100%

		ETUDE		28/2		Recontacter Marion CHAINE et faire un point		LP		6/3		4/3		100%

		TDA		28/2		Planning d'essais MEFISTO		DC, PLa, LP		14/3		8/4		100%

		TFE-AM		28/3		Discussion essais, planning ARCELOR		PLa,LP, AM		29/3		28/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Fixation des contacteurs sur les portes		PS		1/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Enquête besoins utilisation acquisition		DC, LP		4/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Transmission des fichiers CAO IDEAS de MEFISTO		PS, LP		4/4		4/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Demande de travaux fixation d'extincteur à SG/ST		DC		4/4		4/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Flacons  à porter à la benne		DC		4/4		19/4		100%

		TDA		28/3		Planning d'essais thèse		DA, LP		4/4		8/4		100%

		Y67		28/3		Prélèvement de tôle HLE pour rugo		DC		4/4		28/4		100%

		Y67		28/3		Fin essais MC sur HLE		DC		14/4		19/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Synthèse expression de besoin acquisition		DC, LP		29/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/2		Expression de besoin augmentation de capacités		PS, LP		29/4		28/4		100%

		TDA		28/2		Affiner le plan d'expériences pour définir les outils, les tôles et la durée des essais nécessaires		DA, LP		15/3/02		4/4		100%

		SECRETARIAT		28/3		Mise à jour du planning MEFISTO et diffusion		LP		1/4		4/4		100%



&LP MEFISTO&CLISTE DES TACHES&R&D

&L&F-&A&Rpage &P




_1081846280.xls
020315

		MEFISTO				Charge de travail

		5/1/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																										30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												7-Apr		14-Apr		21-Apr		28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D										75%

		TDA		5		5						0%								4		5				5		4		2		5		4		5		5

		Nu/XES		0		0

		MC/XES		0		0

		MC/HLE		5		5																																				5

		ARCELOR		10		0						0%

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		35		5		30		0				0		0		0		4		5		0		5		4		2		5		4		5		5		0		5		0		0						0

												Dispo		20		20		20		4		5		5		5		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		3/14/98		Prévu

				En cours



&L&F-&A&C&"Charcoal,Normal"&0&D&RLP

&C&"Charcoal,Normal"&0&P



020415

		MEFISTO				Charge de travail

		5/1/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																										30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												7-Apr		14-Apr		21-Apr		28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D										75%												2

		Thèse DA		34		34		5.0		0.0		15%

		Nu/XES		12		12		5.0				42%								4		3				3		2

		MC/XES		10		10		0.0				0%																2		2						3		3

		MC/HLE		12		12		0.0				0%																				4								3		5

		TDA (cf PTDA)

		ARCELOR		10		55						0%																						4		2		2		2						15		15		15

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		64		89		35		0				0		0		0		4		3		2		3		4		2		4		4		5		5		5		5		0		15						0

												Dispo		20		20		20		4		5		5		5		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		4/14/98		Prévu

				En cours



&L&F-&A&C&"Charcoal,Normal"&0&D&RLP

&C&"Charcoal,Normal"&0&P

TDA (cf PTDA)



020429

		MEFISTO

		5/1/98

		Phases / Etapes		Durée prévue				Réalisée				Avance		Sem		5		9		14		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		31		31		35

														2002

				Perm		Stag		Perm		Stag				31-Dec		31-Jan		28-Feb		31-Mar																				30-Jun		31-Jul		31-Aug		1-Oct

				(j)		(j)		(j)		(j)												28-Apr		5-May		12-May		19-May		26-May		2-Jun		9-Jun		16-Jun		23-Jun

		Y67		20				30.0

		P1 : Mise au point										100%

		P2.1 : Tole DC04										100%

		P2.2 : Tôle E390D						2.0				100%								2

		Thèse DA		34		34		8.5		0.0		25%

		Nu/XES		12		12		8.5				71%								10		2

		MC/XES		10		10		0.0				0%										2		2						3		3

		MC/HLE		12		12		0.0				0%														4								3		5

		TDA (cf PTDA)

		ARCELOR		10		55						0%																4		2		2		2						15		15		15

		MAINTENANCE										0%

		TOTAL		64		89		38.5		0				0		0		0		12		4		2		4		4		5		5		5		5		0		15						0

												Dispo		20		20		20		4		4		2		5		4		5		5		5		5		5		20		20		20		20

				Terminé

		4/28/98		Prévu

				En cours



&LPlanning du pilote MEFISTO&R&D

&L&F-&A / LP&Rpage &P

TDA (cf PTDA)



PTDA

		TDA

										PLANNING ESSAI M. DJELALI ATTAF

				Semaine 17										Semaine 18										Semaine 19										Semaine 20

				21/4		22/4		23/4		24/4		25/4		28/4		29/4		30/4		1/5		2/5		5/5		6/5		7/5		8/5		9/5		12/5		13/5		14/5		15/5		16/5

		Nu 1-1						Nu 1-1

		Vst 1-1																		Vst 1-1

		Nu 2-1												Nu 2-1

		Vst 2-1																																Vst 2-1

		VST 1-1

		VST 1-2

		VST 2-1

		VST 2-2

		Essais réalisés fin de semaine								Nu 1-1										Nu 1-1						Nu 1-1				Vst 1-1						Nu 1-1				Vst 1-1

																				Nu 2-1						Nu 2-1										Nu 2-1				Vst 2-1

				Semaine 21										Semaine 22										Semaine 23										Semaine 24										Semaine 25

				19/5		20/5		21/5		22/5		23/5		26/5		27/5		28/5		29/5		30/5		2/6		3/6		4/6		5/6		6/6		9/6		10/6		11/6		12/6		13/6		16/6		17/6		18/6		19/6		20/6

		Nu 1-1

		Vst 1-1

		Nu 2-1

		Vst 2-1

		Sollac				Sollac

		Nu 1-2												Nu 1-2						Sollac

		Nu 2-2																						Nu 2-2						Sollac

		Vst 1-2																																		Sollac				Vst 1-2

		Vst 2-2																																												Vst 2-2

		Essais réalisés fin de semaine								Sollac										Sollac						Sollac				Nu 2-2						Sollac				Nu 2-2				Sollac				Nu 2-2				Vst 2-2

																				Nu 1-2						Nu 1-2										Nu 1-2				Vst 1-2				Nu 1-2				Vst 1-2

						Jours fériés																		Conditions d'essai pour les outils

						Jours d'essai Djelali														Référence				Tôle				Config

																				Nu 1-1				Xes				70°

						Jour d'essai Alex														Nu 1-2				Xes				70°

																				Nu 2-1				Xes				90°

																				Nu 2-2				Xes				90°

																				Vst 1-1				Xes				70 ou 90°

																				Vst 1-2				Xes

																				Vst 2-1				Hle				70 ou 90°

																				Vst 2-2				Hle





CHARGE

		ACTIVITES		Date		Tâche		Ressource		Échéance prév		Date		Avancement		Commentaires

		DEVELOPPEMENT		28/4		CdC table d'essais		PS, LP		6/6				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Validation de l'expression de besoin table		tous		2/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Dimension maximale de la zone matrice pour étude table  CSTN		CB		16/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Re-contacter CODETEC pour solution de dégraissage		PS, Pla		16/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		Validation de l'expression de besoin  acquisition		tous		2/5				0%

		DEVELOPPEMENT		28/4		CdC acquisition		DC, LP		23/5				0%

		ETUDE		28/4		Vérifier l'envoi du document à EADS de 3/02		CB, LP		17/5				0%

		ETUDE		28/4		Contacter Mme CHAINE		CB		16/5				0%

		ETUDE		28/4		DA et commande outils		Pla, LP		29/4				0%

		ETUDE		28/4		Rédaction de la procédure d'essais Y67 et X65		Pla, CB		1/5				0%

		MAINTENANCE		28/4		Commande d'un tableau blanc		DC		16/5				0%

		SECRETARIAT		28/4		Mise à jour du planning MEFISTO et diffusion		LP		2/5		1/5		100%

		TDA		28/2		Bilan tôle XES et retourner excédent		DA		14/3				0%

		TDA		28/4		Planning essais à reprendre		DA, DC, LP		2/5				0%

		TDA		28/4		Renvoyer 3 tonnes de tôle à PUM		DA, OM,		17/5				0%

		TDA		28/4		Revoir la DA initiale pour commande de 2 tonnes		DA, OM		17/5				0%

		Y67		28/3		Essais de traction		LP		19/4				0%

		Y67		28/2		Analyse des résultats de rugosité de tôles		Pla, SB		7/3		28/4		50%

		Y67		28/2		Poursuivre les essais phase 2.2 : nu, TiN, MC		DC, PLa		28/3		28/3		75%

		Y67		28/2		Dépouiller les mesures de DRX sur les TiN usés pour comprendre les phénomènes		PLa		14/3		28/4		80%

		Y67		28/3		Finalisation du rapport d'avancement n°2		Pla, DC		4/4		28/4		80%

		Y67		28/4		Réunion de discussion sur les résultats de rugo		PLa, SL, CB,		1/5				0%

		Y67		28/4		Réunion de discussion entre résultats d'essais et simulation numériques		PLa, LP		2/5				0%

		Y67		28/4		Transférer le programme de topo de DA à SL		SL, DA		2/5				0%

		Y67		28/4		Finaliser le CRA n°2 pour diffusion à PSA		Pla, LP		2/5				0%

		Y67		28/4		Prélevement HLE pour essais mécanique		DC		16/5				0%

		Y67		28/4		Essais de traction XES et HLE		LP		5/2				0%

		Y67		28/4		Demander autorisation de benne pour les tôles pré-étude		Pla		16/5				0%

		SECRETARIAT		28/3		Reprise du CRR 24		LP		1/4				100%

		SECRETARIAT		28/2		Précision du besoin et validation des dépenses		tous		5/3		19/3		100%

		TFE-AM		28/2		Evaluer la durée de travail MEFISTO, analyse MEB, rugosité		PLa,LP, AM		6/3		28/4		100%

		Y67		28/2		Poursuivre les essais phase 2.2 : fin du CrN  et nu, TiN, MC		DC, PLa		6/3		28/3		100%

		TFE-AM		28/2		Recontacter Ch. MAGNY pour date de livraison, date d'essais, choix des revêtements		PLa,LP, AM		6/3		20/3		100%

		SECRETARIAT		28/2		Transmission des besoins à DIRMAT		LP		6/3		19/3		100%

		ETUDE		28/2		Recontacter Marion CHAINE et faire un point		LP		6/3		4/3		100%

		TDA		28/2		Planning d'essais MEFISTO		DC, PLa, LP		14/3		8/4		100%

		TFE-AM		28/3		Discussion essais, planning ARCELOR		PLa,LP, AM		29/3		28/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Fixation des contacteurs sur les portes		PS		1/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Enquête besoins utilisation acquisition		DC, LP		4/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Transmission des fichiers CAO IDEAS de MEFISTO		PS, LP		4/4		4/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Demande de travaux fixation d'extincteur à SG/ST		DC		4/4		4/4		100%

		MAINTENANCE		28/3		Flacons  à porter à la benne		DC		4/4		19/4		100%

		TDA		28/3		Planning d'essais thèse		DA, LP		4/4		8/4		100%

		Y67		28/3		Prélèvement de tôle HLE pour rugo		DC		4/4		28/4		100%

		Y67		28/3		Fin essais MC sur HLE		DC		14/4		19/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/3		Synthèse expression de besoin acquisition		DC, LP		29/4		28/4		100%

		DEVELOPPEMENT		28/2		Expression de besoin augmentation de capacités		PS, LP		29/4		28/4		100%

		TDA		28/2		Affiner le plan d'expériences pour définir les outils, les tôles et la durée des essais nécessaires		DA, LP		15/3/02		4/4		100%

		SECRETARIAT		28/3		Mise à jour du planning MEFISTO et diffusion		LP		1/4		4/4		100%
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