
COMPTE RENDU REUNION MEFISTO N°16


du 10 Janvier 2001

Présents :
LP, PLa, PS, DA

Diffusion :
participants + CB, ST, CL, FRo, FRa, JJO

Ordre du jour :
1-Cahier des charges

2- Bilan des travaux en cours

3- Avancement des contrats

4- Rapport d'activité




Points abordés :




1-Cahier des charges

1.1- Le programme d'acquisition

Aucun cahier des charges n'a été transmis a Pascal.  
URGENT  (DA, LP)

Nombre d'entrées à prévoir:

        - 3 pour le capteur d'effort

        - 1 pour le couple moteur

        - 1 pour le couple de freinage

        - 1 pour la vitesse moteur

        - 1 pour la dynamo

        - 1 pour la pression serre flan

        - 3 pour les jauges de déformation dans l'outil

        - 4 pour la température

soit au total 15 entrées.

Reste à définir dans le cahier des charges la fréquence d'acquisition, la durée d'acquisition, la précision, le stockage et de la forme des résultat (graphe, type afficheur numérique).

On doit tenir compte qu'il existe des programmes d'acquisition qui serviront de bases au stagiaire. Une recherche de ces programmes, qui serviront de bases au stagiaire, est prévue (PS). Les personnes concernées par la possession de programme pouvant potentiellement être utilisés sont : Christine, Catherine, Romain B., Mathias, Farid B.. 

Les équipements qui possèdent un système d'acquisition et de programme nous intéressant sont le four, le tribomètre, et  MEFISTO.

> Point sur la carte d'acquisition MEFISTO (CB).

1.2- La partie asservissement

L'objectif est de mettre en oeuvre une carte de contrôle d'axe pour le déplacement de la tôle et du vérin du serre-flan. Il s'agit d'asservir le moteur et le vérin. 

> La servo-valve pour l'asservissement du vérin reste à définir  (PS, LP).

2-Bilan des travaux en cours
2.1- Dynamo
· Montage en amont du serre-flan de la dynamo. Les problèmes de patinages ne sont plus constatés et l'on mesure la distance de défilement réelle. Par contre, on ne s'affranchie pas du problème de reproductibilité des longueurs de dégagement et des longueurs de glissement sous pression. On constate que les variations peuvent atteindre 100% et ce problème apparaît aléatoirement. Ceci laisse penser qu'il s'agit de perturbation électromagnétique ou d’un problème de comptage d’impulsion, mal adapté. 

· > Il y a lieu de :

· Recabler proprement " la dynamo en tenant compte de la masse (PS).

· Compter les impulsions fournies par la dynamo lors des longueurs éronées (PS).

· Enregistrer le signal de dynamo lors des prochains essais CETIM et regarder ce qu'il se passe lors d'un défaut de longueur (DA, PS)
2.2- Le couple moteur
L'image du couple moteur n'est pas enregistrée, elle est cependant observable sur l’afficheur du variateur. 

> Prendre  RDV avec un technicien de Leroy Somer pour avoir les courbes caractéristiques du couple moteur (LP, PS)

23-  Securité
• Le rapport final de visite APAVE n'est toujours pas fini (LP ! !).

• Proposition de pictogrammes sécurité.

> Validation des pictogrammes. Ils doivent être affiché sur MEFISTO (LP).

24- Fuite d'huile
La fuite d'huile du compresseur a été nettoyée. Pas de fuites observées en dehors de la mise sous pression.

> Attente des essais, pour voir si cette fuite se reproduit.

2.5- Résistance de freinage
La mise en place de cette résistance de freinage évite le moteur de se mettre en défaut thermique. Le câblage a été fait pour le dérouleur.

> Mise à jours des plans électriques, dans un premier temps rectification au crayon de papier sur les plans actuels. (PS)

2.6- Capteur du lubrificateur
En attente de la réception pour le changer. Le Lubrificateur commande arrive le 15 janvier.

2.7- Capteur déplacement du vérin
Le capteur qui détecte la position basse du vérin (il n'est pas utilise pour l'instant) ne correspond pas a ce dispositif. 

> Il doit être changé. (PS)

3-AVANCEMENT DES CONTRATS
31- Y67
Les commandes de tôles sont passées chez PUM.

Les usinages et traitements thermiques chez CRM. Une vérification des pièces sera a effectuée avant le traitement thermique. La livraison est prévue le 25/1.

Les commandes pour les traitements de surfaces sont passées chez VST.

SOLLAC a contacté PLa pour des essais visant à tester des lubrifiants.

3.2- X65
Les essais sont en cours.
-un essai de 3000 cycles a été fait sur un outil non revêtu. La fréquence d'observation est de 100 cycles, pendant lesquelles on effectue une macrographie.
- Un essai sur outil revêtue a été commencé, on doit atteindre 10000 cycles et la fréquence d'observation est de 500 cycles.

Ils en reste deux sur des outils revêtu de 10000cycles.

Proposition de date de la prochaine réunion
Mercrdi 31/1   10h-12h

jeudi 1/2           10h/12h

Rédaction : D. Attaf – 16/01/01.
